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Inledande bedémning av svarvens skick

Visuell inspektion av maskinens skick —
kontroll fér korrosion, mekaniska skador,
oljeladckage och kylvatska.

® Beddmning av skicket pd skydd och
sdkerhetsanordningar i enlighet med standarden
PN-EN-ISO 23125:2015.

® Kontroll av att nédknappar och I8s fungerar korrekt.

Mekanisk systemdiagnostik

Mdtning av spindellagerspel i enlighet med
PN-1SO 1940-1.

® Kontroll av maskingeometri — styrningars rakhet,
parallellitet av spindeln till bddden i enlighet med
PN-ISO 230-1.

® Verifiering av ledarskruvars och muttrars
skick — mdatning av axialspel.

® Kontroll av drivremmars spdnning och
deras eventuella justering.

® Smodrjning av slider och andra rérliga element
i enlighet med tillverkarens rekommendationer.

Diagnostik av elektriskt system

Beddmning av elkablars tillstdnd och deras
anslutningar i enlighet med PN-EN 60204-1.

Matning av spindelmotorns isolationsmotsténd
och axeldrivningar i enlighet med PN-EN 60034-1.

Styrning av kontaktorer, relder, stromférsérjning
till omriktaren och CNC-styrsystemet.

Controll av maskinens jordning.

Diagnostik av hydrauliska
och pneumatiska system (om tillampligt)

Kontroll av tatheten i hydrauliska
och pneumatiska ledningar.

Mdtning av arbetstrycket i hydrauliska
och pneumatiska systemet.

Verifiering av ventilers och stdlldoners funktion.

Kontroll av hydrauloljenivé och filtreringskvalitet
i enlighet med PN-ISO 4406.
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Kylsystemdiagnostik Tester och kalibrering

Kontroll av kylvétskenivé och kvalitet — métning av pH Kontroll av automatiska cyklers funktion och
och emulsionskoncentration enligt PN-ISO 6743-4. CNC-styrningens korrekthet.

Verifiering av kylvatskepumpens funktion. Test av axlarnas rérelse och bedémning av

Rengéring eller byte av kylvétskefilter. rérelsenoggrannhet.
Kalibrering av maskinen med hjdlp av en
laseranordning (vid behov).

Verifiering av svarvprecision A
Tillaggstjanst:

Mdtning av axiella och radiella spel - ST e e e

dverensstdmmelse med PN-ISO 10791-6. mot betalning

Kontroll av positionsnoggrannheten hos . . . ;
drivenheter enligt PN-ISO 230-2. Mdtning av axiella och radiella spel — enlighet
med PN-ISO 10791-6.

Kontroll av positionsnoggrannheten hos drivenheter
enligt PN-ISO 230-2.

Maskingeometritester: mdtning av styrningarnas
vinkel och rakhet.

Maskingeometritester: mdtning av vinkel
och rakhet hos styrningar.

Sammanfattning och slutrapport Ytterligare rekommendationer

Diskussion av inspektionsresultat med Beroende pd driftsférhéllanden bor en
maskinoperatéren. svarvinspektion utféras var 6-12:e mdénad
Utarbetande av en teknisk rapport med Vid intensivt arbete och bearbetning av tunga
en lista éver mojliga fel arbetsstycken rekormmenderas frekventare
och reparationsrekommendationer. verifiering av spindel och styrningar.
Utfadrdande av rekommendationer for Ytterligare kontroller av maskingeometrin
vidare anvéndning av maskinen och ett rekommenderas efter storre kollisioner eller
schema for efterféljande inspektioner. utbyte av nyckelkomponenter.
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